


Como es sabido, la remocion del vapor de agua presente en el aire comprimido se

realiza principalmente con dos métodos: A- Refrigeracién: El enfriamiento provoca la

condensacién del vapor de agua. Alcanza un
punto de rocio de +3 °C.

B- Adsorcidn: El vapor de agua es eliminado
mediante un proceso fisico-quimico. Es el
sistema mas utilizado cuando la refrigeracién
no es suficiente y/o cuando se requiere bajo
remanente de humedad. Se obtienen puntos
derociode -20°C a -80°C.

- Los secadores por adsorcion
consisten en dos torres llenas de
Alumina Activada. Usan la propiedad
fisico-quimica del desecante para
retener el vapor de agua durante la fase
de secado, a presion de trabajo ; y para
liberarlo durante la consecuente fase
de regeneracion, a presion atmosférica.

-En los secadores de tipo regenerativo,
las valvulas de inversion de ciclo estan
entre los componentes mas criticos y
exigidos. Las valvulas instaladas en los
secadores de la serie HME, estan
especialmente disefiadas para
garantizar unaaltisima confiabilidad.

- El cierre frontal de la valvula con asientos de PTFE, permite reducir el mantenimiento en
plantas con operacion continua.

-Laldgica de control electronica esta planificada para ofrecer versatilidad en lainstalacion,
permitiendo una alimentacion eléctrica de 110 6 220V.

- Dentro de las columnas se instalan filtros de AISI 304 totalmente inspeccionables, que
evitan el arrastre del adsorbente hacia las valvulas.

-Todos los secadores de la serie HME se entregan probados y listos para funcionar.

SALIDA

i (aire seco)
VALVULA DE SALIDA

DESCRIPCION DEL CICLO OPERATIVO:
Durante un ciclo de operacion, el aire comprimido
humedo entra a la columna A a través de una
valvula de 4 vias y fluye por el lecho adsorbente, el
cual recoge lahumedad.
El aire seco sale a través de la valvula de salida. Al
mismo tiempo una pequeia porcion de aire seco es
TORRE EN AIRE N TORRE EN derivada por un orificio calibrado hacia la columna
REGENERACION DE PURGA OPERACION B, que se encuentra en la fase de regeneracion.
v 1 Este aire de purga arrastra la humedad del
N adsorbente y es venteado a la atmésfera através de
unavalvulade dos vias.
Antes de que cambie la columna en operacion, la
valvula de dos vias cierra, permitiendo que la
- j J columna en regeneracion alcance la presion de
linea. Esto evita sacudidas en el lecho 6 caidas de
VALVULA DE 2 ViAS { VALVULA DE 4 VIAS presionenlalinea durante lainversion del ciclo.

ENTRADA
(aire humedo)



(1) De acuerdo a la norma 1SO-7183, los caudales indicados se refieren al volumen de aire libre. (aspiracion 20°C y 1 bar absoluto).

FACTORES DE CORRECCION DE LA CAPACIDAD

Para condiciones de funcionamiento distintas de las indicadas, multiplicar la capacidad por
< los coeficientes relativos.

Eiemplo para seleccionar una unidad

Caudal de aire de entrada: 40Nm’h
Presion de trabajo: 6 Bar g
Temperatura de entrada del aire: 45 °C

o
- Caudal _ __40 - ;
Caudal a tratar = KTxKP_ 0.88x 0.90 51 Nm'/h
Unidad a seleccionar : HME-9

L _l CARACTERISTICAS FUNCIONALES STANDARD
B

Punto de Rocio: - 40 °C @ presion atmosférica
Material Desecante: Alumina Activada

1 " : Ciclo de Operacion: 5+5 Minutos
Presion Minima: 4Barg

o E‘%Dém Presiéon Maxima: 10 Bar g
° \—ﬂ':n_ _.:ﬂ—-/ ° Tension de Alimentacion: 110/220V 50 Hz

! Légica de Comando: Electrénica

Consumo Promedio: 25VA

Consumo de aire de purga:  14%

DISPOSITIVOS Y ACCESORIOS INSTALADOS:
- Silenciador en la linea de Descompresion.

- Indicador de Eficiencia, virador de color.

- Mandmetros (2).

- Valvulas de Seguridad (2).

SustanciaAdsorbente

Toda la serie de secadores HME utiliza como sustancia
adsorbente a la ALUMINA ACTIVADA en Grado A (Al203).
En forma esferoidal de pequefio diametro, cada gramo de
alumina activada tiene una superficie porosa de al menos
300 m2. Esta sustancia es quimicamente inerte, no toxicay
tiene la propiedad de retener en su superficie el vapor de
agua presente en los gases comprimidos y de cederlo, en
unafase sucesiva, regenerandose totalmente.

Bajo pedido se hacen versiones con diferentes Tamices
Moleculares (Zeolitas) para tratar diversos tipos de gases.

Debido a una continua evolucion, los productos pueden ser modificados técnicamente y/o en apariencia.
Las descripciones hechas en éste folleto no pueden ser tomadas como contractuales en ningtin caso.
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